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Aktuelle Heraus-
forderungen

4 In einem Fertigungsumfeld
zunehmender Komplexitit
liegt der Schliissel fiir die
Wettbewerbsfihigkeit im
Einsatz neuester Technologien

. in Verbindung mit

W Anwendungslésungen, die die

A O ST ~ Produktivitit erhihen und die
: ;if i%fjj ’ T 'l'lli-' Entwicklungskost !
J ' s gskosten senken.
=y ':.." Lésungen fiir eine erfolgreiche

} und wirtschaftliche Fertigung
S

erfiillen dabei folgende Kriterien:

bk * Breites Spektrum von Funktionen
T " ot fiir die Definition der Werkzeug-
! g bahnen auf dem Werkstiick

* Integration in das eingesetzte CAD-
System mit einer einheitlichen
iy Benutzeroberfliche

' . * Technologien sowohl fiir

eine prozef- als auch fiir eine
geometrieorientierte Planung
und Programmierung

* Einheitliche Architektur und
Plattform fiir alle
Fertigungsaufgaben

* Bewihrte Losungen zur
Bewiltigung aller industrieller
Fertigungsanforderungen

* Potential, um mit den gestellten
Anforderungen zu wachsen

* Méglichkeiten, das vorhandene
Fertigungswissen eines
Unternehmens zu speichern und
wieder zu verwenden

CATIA Manufacturing Solutions
erfiillen diese Anforderungen

Das IBM-Angebot stellt eine
einheitliche integrierte Losung fiir
den kompletten Entwicklungs- und
Fertigungsprozef dar. Der Vorteil fiir
Ihr Unternehmen liegt darin, daf Sie
einen entscheidenden Wetthewerbs-

vorteil erzielen konnen. Der Grund
dafiir ist eine erhohte Produktivitit,
eine verbesserte Effizienz und letztlich
eine schnellere Reaktion auf geéinderte
Marktanforderungen.

“Erste Ergebnisse haben unsere
Entscheidung fiir CATIA bestdtigt.
Bauteile, die friiher von Zulieferern
hergestellt wurden, fertigen wir nun
in einer kiirzeren Zykluszeit selbst.
Die Beschreibung der Bearbeitungs-
prozesse in CATIA erlaubt allen
unseren Programmierern, komplexe
Technologien, die von Spezialisten
entwickelt und getestet wurden,
einzusetzen und die Bauteile
unmittelbar zu fertigen .. ohne
Testaufivand und ohne Probleme.”

Alain Cadiou
Leiter Fertigung
SOGRAMA, Group Aecrospatiale

Frankreich



Prismatic Machining Assistant

* Automatisiert die Erzeugung von
NC-Programmen fiir prismatische
Teile

¢ Unterstiitzt das 2.5-Achsen-Frasen
und Bohren mit 5-achsigem
Positionieren

* Erkennt Bearbeitungselemente
wahlweise voll- oder teilautomatisch

* Erfast Firmenwissen durch
Anpassung von Standardprozessen,
durch Werkzeugauswahl und durch
Festlegung von Spindeldrehzahlen
und Vorschiiben

* Ermittelt automatisch die optimale
Bearbeitungsfolge, die die Anzahl
der Werkzeugwechsel und Rund-
tischdrehungen minimiert und die
gesamte Bearbeitungszeit reduziert

Mold & Die Machining Assistant

* Automatisiert die Erzeugung von
NC-Programmen fiir Werkzeuge,
Formen und komplexe Bauteile

* Nutzt vordefinierte
Bearbeitungsfolgen und -strategien

* Bietet ein umfangreiches Spektrum
leistungsfihiger Strategien vom
Schruppen bis zur Restmaterial-
bearbeitung

* Unterstiitzt das HSC-Friasen

* Liefert bestmégliche Oberflachen-
qualititen durch die Verwendung
optimierter Algorithmen fiir die
Werkzeugbhahnberechnung

* Erméglicht eine schnelle Anpassung
der NC-Programme im Falle

konstruktiver Anderungen

“Mit CATIA Manufacturing haben
wir unsere Produktivitdit verbessert.
Neue Bearbeitungsoperationen wie
“COPY ROUGHING” vereinfachen
und verkiirzen die
NC-Programmierung deutlich.”

“Der produktive Einsatz von CATIA
Manufacturing erfolgt bei uns unter
Nutzung der “Multi-Model” - Technik.
Damit vermeiden wir redundante
Daten, reduzieren die Datenmengen
und stellen eine schnelle Anpassung
bei technischen /fndemngen sicher.”

Post Processor Builder

* Bietet die Moglichkeit, schnell und
einfach eigene Postprozessoren zu
erstellen

* Unterstiitzt Frasmaschinen und
Bearbeitungszentren (bis zu 5
Achsen) sowie Drehmaschinen

* Enthilt eine umfangreiche
Bibliothek von Postprozessoren, die
vom Anwender angepafit werden
konnen

Weitere CATIA Fertigungsl6sungen
unterstiitzen folgende Anwendungen:
die Programmierung von EDM
Drahtschneide- und Laserschneid-
anlagen, die Fertigung von

Bauteilen aus Faserverbundwerkstoffen,
die Programmierung von Koordinaten-
mefmaschinen und die Simulation von

NC Programmen.

Wir sind da, um lhnen zu helfen

Als professioneller Anbieter von Fertigungslosungen, verfiigt IBM tiber das not-
wendige Wissen sowie die Erfahrung und Reputation, um Kundenprojekte erfolgreich
realisieren zu konnen. Wenn Sie mehr dariiber erfahren wollen, wie CATIA
Manufacturing Solutions Thnen bei der Erreichung Ihrer Geschiftsziele helfen kann,
dann wenden Sie sich bitte an Thren IBM Vertriebsbeauftragten, Ihren IBM
Geschiftspartner oder besuchen Sie uns im Internet unter www.catia.ibm.com.
Weitere Hinweise finden Sie auf der Riickseite dieser Broschiire.

Ralf Kirchheim

Leiter CAD/CAM

WGL Werkzeugbau Lohfelden
Deutschland




Ein breites
Produkt-

_ spektrum

far alle
Anforderungen:

~

S = - = TR AL LA s =T

Manufacturing Infrastructure

* Ist die Basis fiir alle
CATIA NC-Produkte

* Enthilt die NC Technologie-
datenbank, in der Daten tiber
Bearbeitungsmaschinen,
Werkzeuge und Werkstoffe
gespeichert werden

* Erlaubt dem NC-Programmierer
Draht- oder Volumengeometrie in
einer “Multi-Model”-Umgebung

7zu nutzen

Tool Shop Access

* Stellt eine einfache Benutzer-
schnittstelle fiir die Erzeugung
von APT-, CL- und NC-Daten
zur Verfiigung

* Erméglicht ein sequentielles
Abarbeiten der Rechenliufe
(‘Batch Queue')

* Hilft dem Anwender beim Editieren
und Archivieren von APT-, CL-
und NC-Daten

Lathe Machining Programmer

* Enthélt Bearbeitungsoperationen fiir
die Programmierung von
Drehmaschinen

* Unterstiitzt die Erzeugung von
Schrupp-, Schlicht-, Einstech- und
Gewindeschneidoperationen ohne
Erzeugung umfangreicher
Hilfsgeometrien

* Unterstiitzt die Programmierung von
Maschinen mit angetrichenen
Werkzeugen in Kombination mit
Prismatic Machining Programmer

Prismatic Machining

Programmer

* Beinhaltet Basisfunktionen fiir die
Bearbeitung entlang von Kurven
oder fiir die Bearbeitung von
Punkt-zu-Punkt

* Stellt Bearbeitungsoperationen fiir
das 2.5-Achsen-Frisen zur
Verfiigung: Stirn=, Plan-, Nut-,
Taschen- und Konturfrisen

* Unterstiitzt eine Vielzahl
industrieller Standardzyklen und
alle giingigen Werkzeuge fiir die
Bohrbearbeitung

* Erlaubt dem Anwender, schnell und
einfach Punktmuster zu definieren
und zu editieren

Surface Machining Programmer

* Unterstiitzt die NC-Programmierung
fiir das 3-Achsen-Frasen

* Bietet unterschiedliche Schrupp-
strategien fiir die Bearbeitung
komplexer Teile

* Enthilt eine Vielzahl von Strategien
fiir das Vorschlichten und Schlich-
ten, wie zum Beispiel flichen-
iibergreifendes Irisen oder Frisen
in Hohenschnitten

* Erzeugt kollisionsfreie
NC-Programme zur Herstellung
qualitativ hochwertiger Oberflédchen

Multi-Axis Machining

Programmer

* Enthilt leistungsfahige Funktionen
fiir das 5-Achsen-Frisen

* Unterstiitzt Umfangsfrésen,
Oberflichenfrisen und das Friasen
entlang 3D-Kurven

* Bietet ein breites Spektrum von
Strategien zur Steuerung der
Werkzeugachse

* Erméglicht lokale Modifikationen
der Werkzeugbewegung, um das
Bearbeitungsergebnis zu optimieren



Spitzenlésung
fur alle
Fertigungs-
unternehmen

CATIA Manufacturing Solutions
bietet die Moglichkeit, qualitativ
hochwertige Teile zu fertigen. Durch
vordefinierte Bearbeitungsprozesse
kann jede Phase des Fertigungspro-
zesses prizise vorausgesagt werden.
Dadurch werden reproduzierbare,
gleichmiibige Ergebnisse bei hoher
Wirtschaftlichkeit erzielt.

Die Losungen von IBM kénnen an
die firmenspezifische Fertigungs-
umgebung und die bevorzugten
Verfahrenweisen angepafit werden.

Somit kann auf das vorhandene
Fertigungswissen aufgesetzt werden.
CATIA Manufacturing Solutions sind
die passende Losung fiir kleine und
grofe Fertigungsunternehmen, fiir
einfache und hochkomplexe Bauteile,
von der Einzelteilfertigung bis zur
Serienfertigung.

“Wir sind beeindruckt von den
Produktivitdtssteigerungen, die wir
durch den Einsatz von CATIA Mold &
Die Machining Assistant erzielen
konnten. Verglichen mit unseren
friitheren Prozessen erreichten wir
Steigerungen von 300% bis 400%.
Wir sind gerade dabei, diese Losung
in unserem gesamten Werkzeugbau

zu implementieren.”

Pete Fitch
Fertigungsingenieur
DaimlerChrysler
U.SA.

“Diese Losungen, die auch die neue
Schruppfunktion “COPY ROUGHING”
enthalten, erlaubten uns, unsere
Prozesse in einer durchgdngigen
“CATIA-Pipeline” zu vereinheitlichen.
Dadurch erzielten wir Produktivitdits-
steigerungen von 30% im Vergleich

zu unserem fritheren nicht integrierten

CAM-System.”

Patrick Peru
CAD/CAM-Leiter
Valeo Electronique
Frankreich
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Maximierung
des Nutzens

Mit den CATIA Manufacturing
Solutions konnen Sie in Threm
Unternehmen deutliche
Verbesserungen hinsichtlich
Produktqualitit, Kosten und

Erhohte Produktivitat
Von der Planung bis zur
NC-Programmierung lassen
sich hohe Produktivitits-
steigerungen erzielen. Der
Feature-basierende Ansatz in
Konstruktion und Fertigung
ist die Grundlage fiir die Auto-
matisierung vieler Aufgaben.

Das System “erkennt”, ob es sich
um eine Tasche oder um eine
Gewindebohrung handelt und kann
somit die richtigen Werkzeuge
vorschlagen. Die optimierte
Bearbeitungsfolge, alle erforderlichen

Werkeugwechsel und Verbindungswege

werden automatisch ermittelt. Das
Ergebnis ist ein enormer Zeitgewinn.
CATIA Manufacturing Solutions
beschleunigt aber nicht nur die NC-
Programmierung sondern den
gesamten Fertigungsprozef.

Der Vorteil: Sie verringern die Kosten

der Arbeitsvorbereitung und
verkiirzen die Durchlaufzeiten.

“Mit neuen, an bestimmte

Fertigungsverfahren angepafiten
Modulen lipt sich auch heute noch

eine Menge Zeit sparen, zum Beispiel
sind wir heute durch den Einsatz von

CATIA Mold & Die Machining
Assistant um 20% schneller als
zuvor.”

Hans Keller
Leiter Werkzeugbau
AESCULAP
Deutschland

Entwicklungszyklus erreichen.

Nutzung des firmenspezifischen
Wissens

Die CATIA Manufacturing Solutions
erlauben das iiber Jahre gesammelte
Fertigungswissen zu erfassen und
diese wertvollen Erfahrungen immer
wieder zu nutzen. Firmenspezifische
Methoden und Standards werden
erhalten und konnen in der

NC Technologie-Datenbank
gespeichert werden.

Der Vorteil : Sie erfassen, erhalten
und nutzen das vorhandene
Expertenwissen.

Sichere, reproduzierbare
Ergebnisse

Der Zugriff auf die Maschinendaten
withrend der NC-Programmierung
gibt die Sicherheit, daf die von
CATIA Manufacturing Solutions
erzeugten Werkzeugbahnen inner-
halb der Grenzen des verfiigharen
Arbeitsraums liegen. Die Nutzung
der im System hinterlegten
Bearbeitungsprozesse und
Schnittwerte stellt eine konstante,
hohe Qualitit der

NC-Programme sicher.

Der Vorteil : Thr System liefert immer
absolut sichere, kalkulierbare
Ergebnisse.

“CATIA stellt heute die richtigen
Produkte fiir die Fertigung zur
Verfiigung. In Verbindung mit den
technischen Experten von IBM oder
von IBM Geschiiftspartnern kann eine
umfassende Fertigungslosung geboten

werden.”

Alan Christman
Vize-Prdsident
CIMdata Inc.
U.SA.



Optimierte Fertigungsplanung
und NC Programmierung

Durch den Zugriff auf ein breites
Spektrum von Bohr-, Frés- und
Drehoperationen erfolgt die NC-
Programmierung effizienter. In
Abhiingigkeit von der gewiinschten
Strategie kann man die am besten
geeignete Bearbeitungsoperation
auswihlen. Dem Anwender steht eine
Vielzahl von Parametern zur Ver-
fiigung, um den Werkzeugweg zu
optimieren. Anhand einer grafischen
Simulation kann jede Operation tiber-
priift werden, bevor mit dem nachsten
Bearbeitungsschritt fortgefahren wird.

Der Vorteil : Sie konnen das Resultat
individuell optimieren.

“CATIA Manufacturing Solutions deckt
unsere NC-Vision vollstindig ab. Die
Automatisierung in den Assistant’™
Produkten sehen wir sehr positiv. Wir
konnen die besten Verfahrensweisen
implementieren und viele, sich hdufig
wiederholende Titigkeiten eliminieren.
Wir erwarten eine Verbesserungen hin-
sichtlich Resultate und Produktivitdt.”

David Watson
Chef-Ingenieur Fertigung
Lockheed-Martin ASC
U.SA.

Verbesserte Handhabung
konstruktiver Anderungen

Die Assoziativitit zwischen
Konstruktions- und Fertigungsdaten
sowie die Unterstiitzung modernster
'Multi-Model' - Techniken erlauben
eine duberst schnelle Anpassung der
NC-Programme im Falle einer kon-
struktiven Anderung. Falls eine Ander-
ung Thr Handeln erfordert, erhalten
Sie einen Hinweis. Modifikationen
sind bis auf Parameterebene moglich;
die gednderten Werkzeugwege kénnen
sofort simuliert werden. Damit laft
sich tiberpriifen, ob Anderungen
korrekt durchgefiihrt wurden.

Der Vort.@il: Sie sparen Zeit und Geld
bei der Uberarbeitung der
NC-Programme.

Integration von Konstruktion
und Fertigung

Die CATIA Manufacturing Solutions
ermoglichen Thnen ein Arbeiten in
einer einheitlichen, integrierten
Systemumgebung. Der direkte Zugriff
auf alle in CATIA verfiigharen
Modellierungstechniken und
Analysefunktionen wird standard-
mibig unterstiitzt.

Der Vorteil: Sie arbeiten effizienter
dank einer einheitlichen Datenbasis
ohne Schnittstellen.

“PMA ist eine hervorragende Losung.
Das ist der Grund warum wir

CATIA einsetzten. Mit der Unterstiitzung
durch IBM sind wir duferst zufrieden.”

Michael Carlo
Projektleiter und Anwendungsingenieur
Prot Systems - Lucas/Varity Light

Vehicle Braking Systems
U.SA.




Fracgn S b 1504 YV rid sbata raege o -ohr B3 O da-ch S partred, -0i Wb n S+ Hnok e noech B i HUnnnieT.

Hom e

T +1 Q08 HESE0E Fax o+ D05 £15 AR5

Lo b braes r T

Ta 485 100 11 S22 5588 - Fae 48500 H S22 004E
&0,

Td +1 eSS0 Fax +1 W2 S505 40
Cabaibreriva: 1500 FE5ED

ASIEN/PAZIFISCHER RAUM

Dyowbrmlhn

Tal 5 10 TLeHI0EEE. - Fax +51 [0 2 SRe20e
Chinm

Tal 452 (0 10 eiT 2T T Durchaeahb 2420

Far #3810 10 e T edin

Hzrghorag

Td +EZ 2R M - P <057 Z50F 000
Iredburm

Tal 2 20 EETHT - Fax &1 230 52T T
ndzramhn

Tal 52 10y 2162 2EE - Faxe + 620 1 2004 206k
e

Ta 5550055000 - Fax 51 & S0 45T

Heram

Td 52 2T T - Fax #5222 T A
Halzxprn

Td 480 F T0 25 - R + B0 TITEES

M ora s bneed

Tal 51 10 S OAE0EEE. - Faxe 51 (0 2 D0eS0eTT0T
Phllepian

Tol 458 ZEHEde - Fae o550 2 S50 €0
#Irgper

Tol 455 500 TFIT - Faoe + 55 01 ki

Erl Lwm b

Tol 5 25l QERE - Faoe +85 &80 d2add
LE

Tl 5800 & T 05 d- Faoe 55500 2 T2 1005
Thnlbnred

Tol +5E2 T ol - Fare 4550 O CC05E
Whbrawrn

Tol 5 2 BRI R - Far 5 S EETE DT

Dh COT Herod -Prga liedim 2h b Rberra b
s klgardar Odrazom:
| 13 SRAET T 11 W [T

B loh

Tl S22 SR TR0E - Fax 2T S0 S 26T

v wbrchibnrd

Tl #2000 TH e 400 - Face 40 100 T RS 6000
Dhreurn »r b

Tl #4596 S5 000 - Fa: #3655
Flrrlard

Tol #3653 0 QDG - Fax +HES Dl S8
Frankralzh

Tl +58 [y1 R0 E0E - Fae 53 (1001 005 E228
Gr hcbianbred

Tol #3001 E55HEE - Faxe 501 6200

Grolbrl v

Tol b R0 RQON0EE- - Fauze adhd TG OG0l
bz |

Tl T 5 2= - s + W2 S S

Inlb

Tol £ QEQE0ETT - P + 320 30 B0FES
Cebadhran ke BT 000N

Mhdurbrda

Tl #3100 DOEE FFD - Face 81 [0 DOCHE 052
Horwagan

Tol +F 55 S0 00 - Face RN B35 00 Q5 5

Dl ropn

Tl o] THEF 236 - Fur o8 T RET 28

Por gl

Tl #3150 e8S - Fa +3d $ 3 50
Faradr b

Tl 401 50 15444 - Fae 40 1 2 S0
Fulibed

Tol &7 OO 20 B - Face #7005 220 T3
Ehwaden

Tal. 55 T E4EE - Fan #4556 S000cS
b b

Tal +H 0 18 TS Faee 4+ 0y S5 504000
& ke mbar

Tal HFEEE] BE 26 - Fa: 4528 o S0

2 hkeramba |

Tal. ] (00 TEEEET &5 - Fan 21 [0y T ERRET 5
E- X T A

Tol 3d 130T EE 3 - Faoe 3 & 331 & 34
2ad b llen

Tl 27T H S0 QR - P w2 H 02 S5
Tezhachlan

Tal 420 ({0 ZETISE0E - Fae 420100 20840
Tior ka |

Tol 000212 2000000 Db bl 12006

Far 20t ZFaTdET

Urenrn

Tl #5E81EE 9580 - Fa 585 1 2 dEEE

Payptar

Tol 000 BAQ0REE - Fax 000 SR
Cemrrakh

Tol 2 1 HE 22008 - Face 43 1 21WE 2D
Bredura

Tl 55 19458 9665 - Far +45F 14455E2E0

Hirowesiz: Ewd Mlurreem ek Al -Zaichean [+ v e
rtamab-anad + Foreahl vor dar naticraden ahl
gearsh k warden Die Muroroam in Khrvrooam, B (100,
revkéa-mry rar B8 Arirabfen innahal b des Estraffan den
Lareda guorshk wardan

B Dt Syt me ST 1, Wb rbeatineg T
9 i Marcsl Chudak - EF 510

s HRERMES CEDES

FFRiNCE

o |ER iiki'nghgmu ‘W rarxeich an dar
Irkarra ol Eos ires Machin s Compemation.

o CATLE, i airegeiregard M ran e o uan
Chatia b St recsa

B CADHM it siregetracgeree W ancscben wn
Dot 2d b Satiarvent 20 Arvesrica

o I arcact® it i ez dhoan dar Bt
Ceap-orabion in dan S o Jo-dar arcdamn Larcdam,

o i i ' ichar dor Sun M
in den S uredo-der wredaren Landam.

tarve Inc

il

B LI ik i rg ot o e s ez b i e LS
urrdl=der an deren Landam, sckusu +art darch
i C0p-an Carnpmry Lirnikad

Ml anderan Firvesnna e der Predube end
Markarx schen cder angetrege s Maksrc schen
dar wrapracharcde Anran

Eildroe chioesi: Elarck & Coac o, Dhageacd £ A bon
ured Ela-drdare

Do Erotc bidre sk noor dar al geriesin
Infemeatian, Ak & urd g s Infomaliam

k- s Froduble snimeshen e Sis Bbe dan

Wi absracn b

Hirvseaivs 2 FIER Fro-dibts Fro-gannsurd
Cherutisiturcgn n da o Wercfendichun g bedeaban
nichy, duE B dasin allen Lindem, i denan EM
wariraten i an bt Hnowesias aaFIEM

Lixarx pro-goronn # oo arecem: [EM Frodule
E-scestmn nich, b rar Frograrares Proddds cdar
Charathritturcgan von BN carearcdetw arden kinnan,
Aredars b 3 berke Fro-di ks Frosganan e oder
Cherutisisturcgen kinnan an hra Sdbeoae o det
warden

Crpwigre Art ConvrecdorgF o braich
A b Fraches ub-shakea
4 |nbamaBonal Eusreses B achi v Croporntian 1055

Printed in Denmark by Rosendahl - Esbjerg
(Environmental Certification to EN 14001)

GE12-2589-00



